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В раздел «Сборочные единицы» записывают наименова-
ние сборочных единиц, предварительно собранных и входящих 
в состав данного изделия; в графе «Обозначение» – обозначе-
ние сборочного чертежа этой единицы, а в графе «Формат» – 
обозначение формата чертежа. 

В раздел «Детали» записывают наименование всех нестан-
дартных деталей данного изделия; в графе «Обозначение» – 
обозначение чертежа детали; заполняют соответствующую 
графу «Формат». 

В раздел «Стандартные изделия» вносят обозначения 
стандартных изделий, входящих в сборочную единицу, с указани-
ем соответствующих им ГОСТ (прил. 2, спецификация на изделие 
«Кондуктор»). 

Запись производят по группам изделий, объединенных по их 
функциональному назначению (например, подшипники, крепеж-
ные изделия и т. п.), в пределах каждой группы – в алфавитном 
порядке наименований изделий, в пределах каждого наименова-
ния – в порядке возрастания обозначений стандартов, в преде-
лах каждого обозначения стандарта – в порядке возрастания 
основных параметров или размеров изделия. Графы «Обозначе-
ние» и «Формат» не заполняют. 

Совмещение сборочного чертежа со спецификацией допус-
кается только на формате А4, и в этом случае в спецификации 
отсутствует раздел «Документация». 

5. СОЗДАНИЕ КОМПЛЕКТА ДОКУМЕНТАЦИИ  
НА СБОРОЧНУЮ ЕДИНИЦУ  

Для конкретного изделия (сборочной единицы) по индиви-
дуальному варианту задания требуется разработать комплект 
конструкторских документов. Изображение изделия «Кондуктор» 
показано на рис. 8. Пример индивидуального задания для данной 
сборочной единицы представлен в прил. 1. 

Работа «Разработка комплекта конструкторской докумен-
тации на сборочную единицу «Кондуктор» состоит из текстовых 
и графических документов. 

1. Текстовые и табличные конструкторские документы: 
• расчет соединений стандартными крепежными деталями, 

их действительное и упрощенное изображение в необхо-
димом масштабе; 
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• спецификация к сборочному чертежу изделия; 
• спецификация к неразъемному сварному соединению. 

2. Графические конструкторские документы: 
• сборочный чертеж сварного соединения; 
• чертеж сборочной единицы. 

3. Титульный лист к заданию. 
Пример оформления курсовой работы приведен в прил. 2. 
 

 
Рис. 8. Изделие «Кондуктор» 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 1 
Пример индивидуального задания  

для сборочной единицы «Кондуктор» 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 2 
Пример выполнения курсовой работы 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 3 
Варианты индивидуальных заданий 

Вариант 1 
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Вариант 2 
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Вариант 3 
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Вариант 4 
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Вариант 5 
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Вариант 6 
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Вариант 7 
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Вариант 8 
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Вариант 9 
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Вариант 10 
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Вариант 11 
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Вариант 12 
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Вариант 13 
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Вариант 14 
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Вариант 15 
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Вариант 16 
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Вариант 17 
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Вариант 18 
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Вариант 19 
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Вариант 20 
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Вариант 21 
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Вариант 22 
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Вариант 23 
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Вариант 24 
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ПРИЛОЖЕНИЕ 4 
Таблица П4 

Описание швов сварных соединений по вариантам  
№  

варианта 
Описание сварного шва 

1 / — соединение угловое со скосом одной кромки, шов дву-
сторонний, катет шва 5 мм; 
// — соединение угловое с двумя скосами одной кромки, шов 
двусторонний, катет шва 7 мм 
 

2 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов двусторон-
ний, катет шва 7 мм; 
// — соединение угловое со скосом одной кромки, шов одно-
сторонний, усиление шва снять  

3 / — соединение угловое без скоса кромок, шов односторон-
ний, выполнен по замкнутому контуру, катет шва 5 мм  

4 / — соединение угловое со скосом одной кромки, шов одно-
сторонний 
 

5 / — соединение угловое со скосом одной кромки, шов одно-
сторонний; 
// — соединение тавровое без скоса кромок, шов двусторон-
ний, катет шва 7 мм; 
/// — соединение тавровое с двумя симметричными скосами 
одной кромки, шов двусторонний 
 

6 / — соединение угловое со скосом двух кромок, шов одно-
сторонний; 
// — соединение тавровое с двумя симметричными скосами 
одной кромки, шов двусторонний 
 

7 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов одно-
сторонний, выполнен по замкнутому контуру, катет шва 5 мм; 
// — соединение тавровое без скоса кромок, шов двусторон-
ний, катет шва 5 мм; 
/// — соединение угловое со скосом одной кромки, шов дву-
сторонний, усиление шва снять; 
/V — соединение тавровое с двумя симметричными скосами 
одной кромки, шов двусторонний  

8 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов одно-
сторонний, катет шва 5 мм;  
// — соединение тавровое со скосом одной кромки, шов од-
носторонний  
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Продолжение табл. П4 
9 / — соединение угловое со скосом одной кромки, шов двусто-

ронний; 
// — соединение угловое со скосом двух кромок, шов односто-
ронний, выполнен по замкнутому контуру  

10 / — соединение угловое со скосом одной кромки, шов 
односторонний, усиление шва снять; 
// — соединение тавровое без скоса кромок, шов односто-
ронний, катет шва 5 мм; 
/// — соединение тавровое с симметричным скосом двух 
кромок, шов двусторонний; 
/V — соединение угловое со скосом двух кромок, шов одно-
сторонний, усиление шва снять 

11 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов двусто-
ронний, катет шва 7 мм; 
// — соединение тавровое с двумя симметричными скосами 
одной кромки, шов двусторонний 

12 / — соединение угловое со скосом одной кромки, шов двусто-
ронний, усиление шва снять; 
// — соединение тавровое с двумя симметричными скосами 
одной кромки, шов двусторонний; 
/// — соединение тавровое без скоса кромок, шов двусторон-
ний, катет шва 8 мм  

13 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов двусторон-
ний, катет шва 8 мм; 
// — соединение тавровое со скосом одной кромки, шов одно-
сторонний, катет шва 6 мм; 
/// — соединение тавровое с двумя симметричными скосами 
одной кромки, шов двусторонний  

14 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов односто-
ронний, выполнен по замкнутому контуру, катет шва 5 мм; 
// — соединение угловое со скосом одной кромки, шов одно-
сторонний, усиление шва снять; 
/// — соединение тавровое без скоса кромок, шов односто-
ронний, катет шва 7 мм  

15 / — соединение угловое с двумя симметричными скосами 
одной кромки, шов двусторонний, выполнен по замкнутому 
контуру, усиление шва снять; 
// — соединение угловое со скосом одной кромки, шов одно-
сторонний, выполнен по замкнутому контуру, усиление шва 
снять 
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Продолжение табл. П4 
16 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов односто-

ронний, катет шва 5 мм;  
// — соединение тавровое, без скоса кромок, шов двусто-
ронний, катет шва 5 мм; 
/// — соединение угловое со скосом одной кромки, шов одно-
сторонний, усиление шва снять  

17 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов двусто-
ронний, катет шва 5 мм; 
// — соединение тавровое с двумя симметричными скосами 
одной кромки, шов двусторонний; 
/// — соединение угловое со скосом одной кромки, шов одно-
сторонний, усиление шва снять  

18 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов двусторон-
ний, катет шва 7 мм; 
// — соединение тавровое со скосом одной кромки, шов дву-
сторонний;  
/// — соединение угловое со скосом одной кромки, шов дву-
сторонний, усиление шва снять  

19 / — соединение внахлестку, шов односторонний без скоса 
кромок, катет шва 5 мм; 
// — соединение тавровое без скоса кромок, шов односто-
ронний, выполнен по замкнутому контуру, катет шва 5 мм; 
/// — соединение тавровое со скосом одной кромки, шов 
односторонний, выполнен по замкнутому контуру  

20 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов одно-
сторонний, катет шва 5 мм; 
// — соединение тавровое со скосом одной кромки, шов дву-
сторонний; 
/// — соединение тавровое с двумя симметричными скосами 
одной кромки, шов двусторонний  

21 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов односто-
ронний, катет шва 5 мм; 
// — соединение тавровое без скоса кромок, шов односто-
ронний, выполнен по замкнутому контуру, катет шва 7 мм  

22 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов односто-
ронний, выполнен по замкнутому контуру; 
// — соединение тавровое, со скосом одной кромки, шов дву-
сторонний; 
/// — соединение угловое со скосом двух кромок, шов двусто-
ронний, усиление шва снять 
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Окончание табл. П4 
23 / — соединение тавровое без скоса кромок, шов односто-

ронний, выполнен по замкнутому контуру, катет шва 7 мм; 
// — соединение угловое со скосом двух кромок, шов дву-
сторонний, выполнен по замкнутому контуру;  
/// — соединение тавровое с двумя симметричными кромки, 
шов двусторонний  

24 / — соединение угловое со скосом двух кромок, шов двусто-
ронний; 
// — соединение тавровое с двумя симметричными кромками, 
шов двусторонний; 
/// — соединение угловое со скосом двух кромок, шов одно-
сторонний, усиление шва снять  
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